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Aend.Nr. "00000" = geringfuegige Aenderung ohne technische Bedeutung
MODIFIC.NO. "00000" = MINOR MODIFICATION WITHOUT TECHNICAL BACKGROUND
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BRAKE AND TRAILER TECHNOLOGY

GROUP

Gewicht
WEIGHT
Oberfläche
SURFACE

0,402 kg

140,5 cm^2

Alle Rechte, wie Vervielfaeltigung oder Weitergabe an Dritte, vorbehalten,
auch fuer Schutzrechtserteilung. Schutzvermerk ISO 16016 beachten.
WE RESERVE ALL RIGHTS LIKE REPRODUKTION OR DISCLOSING TO A THIRD PARTY ALSO FOR
GRANTING OF PATENTS. REFER TO PROTECTION NOTICE ISO 16016:

DIN ISO 13715
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Anschweißen des Stoßdämpferhalters
 Der Stoßdämpferhalter ist gemäß Zeichnung anzuschweißen.
 Die Schweißarbeiten dürfen nur von Fachpersonal unter
 Einhaltung der allgemein gültigen Schweißrichtlinien durchgeführt werden.

Vorbereitung
Je eine Sechskantschraube in die Bohrung an beiden Stoßdämpferlagern
einstecken
Jeweils eine Sechskantmutter aufschrauben (Anziehdrehmoment siehe Ansicht oben)
Befestigung des Stoßdämpfers am Rahmen
Sechskantschraube durch die Bohrung am Stoßdämpferhalter stecken
Selbstsichernde Sechskantmutter aufschrauben - am Sechskant der
Sechskantschraube gegenhalten (Anziehdrehmoment siehe Ansicht oben)
Befestigung des Stoßdämpfers am Schwinghebel
Sechskantschraube durch die Bohrung am Stoßdämpferhalter stecken
Selbstsichernde Sechskantmutter aufschrauben - am Sechskant der
Sechskantschraube gegenhalten (Anziehdrehmoment siehe Ansicht oben)
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Einbauanleitung für Stoßdämpfer

verfügbare Stoßdämpferhalter
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Art.-Nr.: 43532
Art.-Nr.: 43737

Art.-Nr.: 43126
Art.-Nr.: 43810

ww. Anbringung des Stoßdämpferhalters

Stoßdämpferhalter mit der 
Außenfläche des Auflagewinkels
fluchtendAnziehdrehmoment 80+5Nm

Sechskantschraube M12x70-8.8
Art.-Nr.: D933.054

Sechskantmutter M12-8
Art.-Nr.: D934.013

Sicherungsmutter M12-8
Art.-Nr.: D980.004

Einbauposition vor der Achse Einbauposition hinter der Achse
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Achtung!
Faltenbalg bzw. Schutzhülle
oben liegend!
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Achtung! Der Stoßdämpfer darf nicht als Anschlag verwendet werden
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Stoßdämpferhalter
zur Befestigung
des Stoßdämpfers
am Rahmen
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Art.-Nr. 47266

Stoßdämpferhalter
zur Befestigung
des Stoßdämpfers hinter
der Achse
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Art.-Nr. 400161

Stoßdämpferhalter zur Befestigung des
Stoßdämpfers vor der Achse
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Fahrtrichtung Vorwährtsfahrt Fahrtrichtung Vorwährtsfahrt
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